TOKARKA CNC
TUJ-560MEF

TUJ-630MEF

Zdjecie poglgdowe

B Tokarki TUJ-560/630 MEF ze sterowaniem SINUMERIK, FANUC przeznaczone sg do wykonywania typowych prac
tokarskich w produkcji jednostkowej i seryjnej. Sztywna budowa tokarki, duza moc silnika i zastosowane do napedu
suportéw srub tocznych zapewnia uzyskiwanie duzej wydajnosci i doktadnosci obrébki. System sterowania umozliwia prace
w sposob konwencjonalny (przy uzyciu kotek recznych) lub w cyklu pétautomatycznym z reczng korektg gtebokosci
skrawania dla kazdego przejscia. Mozna réwniez pracowac¢ w cyklu automatycznym poprzez zapisanie cyklu obrébki,
zadeklarowanie gtebokosci skrawania i uruchomienie cyklu. Wiekszos¢ elementéw obstugiwanych przez operatora
podczas toczenia zostata umieszczona na pulpicie sterowniczym 8,4” przesuwnym wzdtuz catej dtugosci toza.
Pulpit wyposazony w klawiature uktadu sterowania oraz wyswietlacz umozliwia proste ustawianie wszystkich niezbednych
parametréw tj. obroty wrzeciona, predkos¢ posuwu, programowanie i wybor cyklow itp. Na ekranie wyswietlane sg
wprowadzone parametry i potozenie narzedzia dzieki czemu operator moze kontrolowaé proces obrobki.
Synchronizacja obrotéw wrzeciona z obrotami silnika posuwowego w osi Z pozwala na wykonywanie w szerokim
zakresie wszystkich rodzajow gwintow.

m Na tokarce mozna wykona¢ nastepujace cykle:
* obrobke wedtug zapisanej geometrii powierzchni obrabianej
» toczenie stozkéw
* nacinanie gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz cykl naprawy gwintéw
* toczenie rowkow
* toczenie kuli zewnetrznej
* wiercenie i gwintowanie
* planowanie czotfa

m Obrabiarka wyposazona jest w sterowanie CNC z naktadkg do pracy w trybie manualnym.
m Obrabiarka posiada tez funkcje wyboru i korekcji narzedzi oraz funkcje statej predkosci skrawania.



DANE TECHNICZNE

Rozstaw kiéw

Dtugosé toczenia w uchwycie

Srednica toczenia nad tozem

Srednica toczenia nad suportem

Srednica mocowania w wybraniu mostka *
Dtugos¢ wybrania mostka przed tarcza *
Szerokos$c¢ gornej czesci toza

Max. ciezar przedmiotu mocowanego w ktach
Max. ciezar przedmiotu mocowanego

w uchwycie @ 315 i podpartego konikiem

Max. ciezar przedmiotu mocowanego w uchwycie
podpartego konikiem i podpartego podtrzymka statq
Pojemnos¢ zbiornika chtodziwa

WRZECIENNIK

Koncowka wrzeciona wg PN-ISO-702-1
Srednica przelotu wrzeciona

Stozek we wrzecionie

Zakres predkosci obrotéw wrzeciona

Moc silnika napedu gtéwnego

Maksymalny moment na wrzecionie S1/S6-30%
SUPORT WZDLUZNY | POPRZECZNY
Przesuw poprzeczny w osi “X”

Przesuw wzdtuzny w osi “Z2”

Szybki posuw suportu poprzecznego w osi “X”
Szybki posuw suportu wzdtuznego w osi “Z”
Moment nominalny silnika napedowego w osi “X”
Moment nominalny silnika napedowego w osi “Z”
KONIK

Wysuw pinoli

Stozek pinoli konika

WYMIARY GABARYTOWE

Dtugosé

Szerokos¢

Wysokosc¢

Masa

* - opcja

TUJ-560 MEF TUJ-630 MEF .
WYPOSAZENIE PODSTAWOWE

Oznaczenie diugosci (w cenie maszyny)
L=1500 L=2000 L=3000
mm 1460: 1960: 2960: 1. Uchwyt 3 szczekowy samocentrujgcy
. . @ 315 z kluczem
mm 1| SR L 257 2. Imak szybkowymienny wielkos¢ ,C”
mm 560 630 3. Oprawka nozowa MCD 32-150 3 szt.
mm 340 410 4. Oprawka nozowa do wytaczania
mm 800 870 MCH 40-160 - 1 szt.
mm 250 5. Elektroniczne kétko reczne do pracy
mm 370 w trybie manualnym
kg 300 6. Urzadzenie do chtodzenia z elektropompka
7. Lampa oswietleniowa
kg 600 8. Kiet obrotowy ze stozkiem Morse'a 5
9. Zasilanie 3x400V, 50Hz
10. Ptytki do poziomowania
kg 800 11. DTR i Katalog Czgs$ci Zamiennych
L 30 12. Instrukcja obstugi sterowania
13. Deklaracja CE
- A8 14. Uruchomienie
mm 90 lub 105
mm 100 lub 120
obr/min 16 - 2000
kW 11 .
Nm 1160 74780 WYPOSAZENIE DODATKOWE
(za dodatkowg optatg)
mm 325 360 1. Podtrzymka stata slizgowa
mm wg diug. toczenia 2. Podtrzymka stata rolkowa
mm/min 5 000 3. Podtrzymka ruchoma
mm/min 10 000 4. Tarcza z rowkami teowymi & 5§0
Nm 6 5. Uchwyt 4-szczekowy & 400 z niezalezng
regulacjg szczek
Nm 6 6. Instruktaz obstugi u klienta - 1 dzien
7. Loze z mostkiem
mm 180
Morse’a 5B
mm 3190; 3690; 4690;
mm 1580 Uwaga:
mm 1620 Niektore elementy z wyposazenia podstawowego

i dodatkowego sg montowane na obrabiarce.

kg 3160; 3350; 3760;

Zastrzegamy sobie prawo do zmian bez wczesniejszego powiadomienia

TARNOWVWY

FABRYKA MASZYN TARNOW

tukasz Swiderski & Jozef Swiderski Spotka Cywilna

33-122 Wierzchostawice 42

www.fmt-tarnow.pl

BIURO OBSLUGI KLIENTA

Sprzedaz: sprzedaz@fmt-tarnow.pl tel. +48 14 30 70 564

tel. kom. 534 154 557

marketing@fmt-tarnow.pl tel. +48 14 30 70 541

Sprawy techniczne: technolog@fmt-tarnow.pl tel. +48 14 30 70 512
Produkcja: fmt@fmt-tarnow.pl tel. +48 14 30 70 564

FMT - wydanie 09/2019



	Strona 1
	Strona 2

